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El procedimiento KLK-weld

El procedimiento KLE—=weld sprovecha 1a sitm femporaturs que so dagarrodia o Lz reaccion provo-
cada por & reduccion del Grido do cabre por of sluminic L2 reaccidn tiene lpgar an al infesor de-un
michi=—crisal da arafite, =n sl gus previamente e han introdicido oy pieras s solds = msial Esulnne
da 18 reacckn sluminolémmica. en estado de fusibn, Hove sobre sliph, fundidndolss v formando uka

maza compaciz y homogénes

LA reacolon s muy fEpiday por tanio las piezas a soldar adguiergn, @nfa rons que rodeaal punto
de soldadiyra. una tEmperaturs may inferor a lz que 58 obtiene emplesndo los procedimianias habé-
tuntes, factor muy mporianta cusndo =2 frala de protezer g sislamlanto dal cable ¢ las carpateristicss
fizlean de |t imaterialos a soldar.

Lo soidadura KLX-weld puede =or Yillirada para oldar cobre oon cobre o colire con s3oeros Para
atro tipo do materiales conpditenno

La conaxion KLK-weld &35 una soliladura matecular perfacta y no un ma0o conacio macanico La
aleacton utiizada tione uRa tomperairs de furlon practisamente [pusal 213 del cobire y posoo, genotal-
mente, UnE secoion apronimadamonie doble qua |z de oz conduciores 3 soldar, por o gque:

+ Lag dobrecarsas o intenshdadas de cortodroulte no gfsistan 553 conaxidn v o2 ensayds han demos-
tredo gus los conductiore:s funden anies gue kz soldadiira

+ |3 conduciiidad de ix consbon s, o manos, [gual o smpanor 4 lade i condusinres unddon

v Mo exdote posibifidad de commosion galvanics. pueiio gue los conductires gquadan integradios en Ia

FIOHS COnGXEN
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El molde KLK-weld

Moldes parn sotdar cabk de acero

galvanizads afadr ol final de |5
refarencia dal molde G35 Tapa el molda
{Elempio CC-L35 GS) Palvo de fznickin

Moldes parn soldar cablo do acam
inowidable afadir ol final de ia
reforgncis dol molde 55

{Ejemplo CC-L35 53) Folvo aluminotermico

Digco matilico

Toberd de colada

Coamara de seldadura

—— Catlos

Cartucho y disco KLK-weld

Tapa superior en color
gooan carfuaho

Poluo gluminotdsmien
de soldacurs

Polvo de ienkcion

Tapa inferior en color nesro —u

Carwcro | o | 03 | e32 | o48 | 045 | G0 | ©ms | ome | cwme | oo
Color ::z G Viclets Blancs. Amarlic Naenis Rego F=rrmy Erul Ve
20 20 i o] a1 4] 10 pie ] L[] (1] 1]




Equipo KLK-weld

E equipo KLE=weld es ipero i poriatl no necasita de ninguna fuenie extenos de eneigia y ez
BT tanin, Koneo i su utiiizasion sbm of tetrena, ¥ no maulkrs personal especalizado para
cormesulr conaxionss alécircas Jpitimas v de gran calidad mecankca. en un temipo muy brave.
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Tablas de cables, redondos y picas

Lo moides, son mesanizados en B2ae 5 los pes w dimensones: da oz cebiss da oolire
redondos de construcohon Y picas ds puesta & tioma, ndicados en estis tahilas, Para otros
tinde 0 seccioned sord necesirio indicar. gl Hacer ol pedido. & didmotro extericr oxncto.
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Preparacion de los materiales

Preparacion de los cables

Para commeguir una perdacta soldadura of cable debers estar perfectamentz implc. saco y conformado

* Lo cables tratmdos con acelio © grama debiznn [Impiarss con un desnera=nte (prolerentameani=
un disolvante que seque rapidaments y sin dejar residucs). En casos extremos calenter al cable con
un enpiate con ho:gus & eliminars toimimonts @ grass o ooeite

¥ Los cables oxidados deban puillz=con un caplilo ratalco

¢ |In cable hivmedo o recubler o de Bamro provocans unsaokdadura pieosa v proyeccions do metal
fundido fuarn def molde. Debers sacarse con un sopdots y sliminor |es réstos de barro

» Chttles mal cormadon o conformadcs impediran & cism oorectD dal moitle. prosocantn fupas di
matal fundido

Preparacidn de las picas de puesta a tierra

B axtromo de la ploa $obre la que se realice 3 soldadura, daberd ostar parfoctamente fmplo, seco y
sxmnio do deformaciones al Eunl gue o indicado parn oo cablss

Preparacion de las superficies de acero

La suparficis debem estar e ds oxico  perfectaments sacs y plana
* | a caps de oxido, pintore, grass o sucledsd debors implarse mediante una musis de sameri|
prefarantamants
o LE humedsd == efiminars coh un sonjets
= Lag zsuperficies galvanizadas se [Impiaran sin necagidad de elimimnar le capa da zing

Preparacion del molde grafiio

La humedad an of moide provocant ima so|tadurs poToss; por tanio debersa sotar compietameanta
oo an al momanto de reslimr cugloler soidadrs.

&ntec de resigar la primarzs soldagurs, se calentars el molce nasia que sU tempsEUrE no piieda so-
poriares il BEoto, con un sopiste, o quamands un carlucho, &0 ants casn, debedd realirarse con culdado
de no dafiar ia lenkza

Fara las soldaduras suceslvas, el csior desamol|sdo muntendra ol molkde a la temperatiura comecta. 5
el Intervalo entre ellas provocsss el descenso de ez lomperatina. debars redniciane of procea




[Am

T i gan e

Conexiones mas frecuentes

Cable / cable
CCL CCTH CCDF
W i u. - r
= % .
CCDPY ] Wi CCX CCXE
I Fa |_:‘
& 0 = -
Cable / pica
CPAR o= 1 3 - : CPTS lI
i -; - ! ™
a4k " i'a ;
| "B M
CFTD CPTDF
-'-r,h ¥ ‘;
< I * | ]
k iﬂ U |




Pica / pica Cable / redondo
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Cable / pieza metalica
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Cable / pletina Pietina / pletina
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Pletina / superficie de acero
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Procedimiento de encendido LsVIP

Procedimiento de encendido de
cargas aluminotérmicas para
conexiones electricas

El procedimiento de encandido LsVIP KLK-wald o3 ol ma-

jor pli=adimianto de encendido cosds gl punio de visia

de zepuridad v lmpieza, puss evits la salida al exterior dal
mistide-crisol de las provecoiones procadentes oo bz rescoion
alimindifrmica, reduce s omizonas do Bano v adomas
pozibiiits = rezlirsclén del encandido a ciorta distancia del
miolde, ulfiizando para =lo = Dispositive da Encendido =
Distancia KLK-weald

B8

[=L. == R B
reberre e =y G ST




El Frocadimienio de enoondide LaVIP hace
usD dhe uns tapsa especial qgue-clarra comple-
taments & tofva-crisol del molds, de manora
ue evita s =lida al sxterior de las proyec-
clones procedentas defa resccion alumi-
noiSrmick pero ol mismo tiempo permiia la
liharzsion do sobrepresionss &n ol imisror dal
crisol. Ademas Iz caniidad de hume produc—
do = menor Que e otrds procedimisntos da
encendido,

La tmpa especial de fa que hacs uso 2]
procedimianto de sncendido 22 abis pors o1
uttlizada tanio con la péstola do lenickon fradi-
cional como con &l Dispositivo de Encendide
& Distancia KLE-weld. Lo mimo cocurre con
loa carfuchoa, polve deo lpnlclon'y demas
sccasoion de sojdadurs, de manesra que ey
gheolute versetliidad para wtliizsr cualguoiore
de las dos opslones do encendldo

Edemds de symmistrar moldes con la mpe
eapocial do la que haco uto g procogimisnio.
axiste tamblén |3 posibiidad de zuministrar la
tape ospocial doe sijoocion rapida; gug pus—
de sar moniads facimanio en e molde gue
incorpoea |a tape tradicionzl

En aste coto para quo 13 (aps sspocial guo-
de oporativa oz suficlants defar-zbierta Iz tapa
tradicional gue ya incorporsba of molde

AT

Lot e L il
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H Dizposlihio de Encendido a Distancia
KLK-weld incdrposa un cable de suficienta
kengitud quss posibifita & roafizacion dol ep—
cantiklo a3 clarta distancis del mokds. Funcsona
unicamants con des plias comenciales y dispona
de reapos iumnoscs gus indican i as pilaz no
e=tin agmindes o 8 ol imble ovls comesimnen-
= nEeriada et la plnes:

Para r=afirar cada encendido con =l Dis-
posliivo de Encendido a Distencla KLE-weld
et necessnoulifizer tambiEn un fusible, &
ciml =2 s por un extrema an La pires dal
gitposiiive. colocandase &l ofo exfrema en
al miofamiento practicado en la wmEs para el
fim, Los fosibles =00 les Onicos consumiblag
adlgicnalos on ol procadamiento de enconditia
& cistancia

| 23 conextiones que e consiousn aplican—
do los procadimiantos de soldadura KLK-waid,
Y en particutar B que se consiguen tras apilcar
ol PFrocadimionio do
Encandido LsVIP. con
CONSKHINGS Con eyca-
lemte condieciividad
clactrica, jgusl o
Mayor gqug iz delos
conductonss e o
comedion
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Ventajas del procedimiento LsVIP

1L o soldadura o distanciado KLK (CsVIF) g8 reafiza con fos mismosd cartuchos y 0o @3 prociso
t=ner olrm reforancia da carucha: eseactatss Nustines caruchos mantf=ngn los gdo polvos

soparedos pare un|des en ol miEms anvese, lo fue evita qQue 2l ususrio o oliide o polvo de
fErhcion.

2. 58 pusden uliiizar Ioe Mismos Moided GUo 58 Usan an todss lag demas soldaiuras. s &5 Cam-
biz i3 fapa. ya guo nU2gros moides cuenian con apas intercambiables. e pueds hoacer edlda-
dura a distancia, soldadura sepura fin proyecclones y 18 seldadira tradicional. 59 se =ollcita
mofde oo la Ref. LsVIP &l moide ya inchuye s thpa

<4, Musstrosisteme de gpcandido permite al encendido Coy Manco & diEtancin ¥ con Shisparo

4N pestros sirtema de encendido s distanco atifiza onn taps ntefcambinbls s moides qus redu-

ce de forma iImportante 2| humo de iz ejecucion y anula las posiblas pryaccionag da ja resc-
clan alumnolanmeca.

B 55 la medpr solucion pars cumplie con los reguorimionto: de ssouridad mas exipentes en ots
campo e 3 soldadura leminotérmica

&L = vercatilidad del LaVIP congigls guo o usuario o cllznto no necosiio nuovas herromioniss mbs
utensliios mmvos vy no te obligs s camblar of sigtoma tradicional do pnocendido o smpdar y mode

fiogr i poeible siock da materinl v gue i e olvides nuncs Aol poive de ipnician y en definithva
ke puedas soldar slempra.




Formacion con
Realidad Virtual

Bienvenido a nuestro
Centro de Realidad Virtual

Descubre nussing ascuets virtal
y experimenta la formacion de la
coidadura aluminotermics LeVIP
Moadlante un sistema do resfidad
virtual gue 12 mostracs ooy les
pas0E NEdESENoS: V10 pormitirs
adiguirir {as nabilidodes requeridas
parz la glecucian de una soldadura
redl

Descubre mais on www. kik.os
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MEV
Mddulo de Entrenamiento Virtual

Procedimiento de Soldadura de Conexiones Eléctricas de cable de cobre.

= Raferenclac « Hardware recomendada:
Medulo Entrenamienio Virtua o=l Procodimienio da = CRU: Intal T, eguivalonts o suponor
Sotdatura Akminotermica LaVip = 05 Windows T &4-hit {Sorvice psak () © supe-
rlor
= Codiza: 14358 ) = Monitor A1 manos un moniior full HID
= Anflcgrion que recres ol proceso completn doia s HTC- VIVE kit ssthindar con estsowmss bosa y
soldadura sluminoisamica: Tandcm
= B psuano sars guledo medianio instruccionas = A& parie de los cables Incluidos en & sistema
fExiuiles duranie &8 prmcen HTC-VIVE 2= necemario un calbile “hini CHaplag
« B process astd sufado de forma g & uidario Pori™ <= "HDWMI pars podier clonar 2 imagen
00 PR SR OCHENSS &5 MINECN MOt desds sl porsatil & coabguisr TV con-entrada
= Mo =2 podra avormear ol Hedenie poso s Habor HIiMI
realirado colrectamants al aaterkor
» Formado por
= | Gafpe HTT VIWEVER,
= 2 SENSOrss:
= 2 Mandos,
= | Malafin rigiio

« Softwarn con 3 icencias

.
—
—
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Procedimiento de soldadura
ELPA- Tubo

Procedimiento de soldadura de
conexiones electricas de cable
de cobre a tubo de acero.
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El Pracadimiento de soldadura FLPA-Tubo
KLE-wald &5 & mojor procedimionts DErn
roalizar comxidn eldctrica de cabile de co-
bre & tube de acere. con el fin de reallmar
profeccion cabidica de as& Do, Pies 36
consipue uns bala resstividad sloetrica y
una all= resiitonciz mecanica enta oo
nexion, 1odo &flic sin dfoctar & scoro o)

ubo, pues & temperatura en el mEsma no
supora loy 450%C
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Gractas s que et mecanizmo de sujechin del mokde
& tubo no Incorpora mingdn alemanto de abrarn-
miamio, pare realizar fa soldadura no &8 necesario
desenteimar complatamentes ol Do, siendo sufi-
alente descubrir dnlcsments su pdrte alin

La reziziencis alécirica de e conapxion a5 manor
que [0-4 00y la resistoncla mecanics a o cizglla-
diira en 3 unkbn placaftiibo. es mayor que 25 kM.

A difprencia de otros procedimianios de soloa-
diira, & Procadimisnto ELPA-Tubo KLE-wald no
afecta sl acen del wbo. Un eetudio micrestafico
de Iz undon madianio soddadura capler entre plaoa
y ubo reveta gue @ estructum del scenc da| inho
g0 mantlend naltorada y gin microgrietas.

El Procedimianto de soldadura ELPA-Tubio KLK-
wald combinag procesos de solfadurs ahuming-

tormica y ce soldadurs capilsr estafo-plate. da
mianara que of sepundo aprovecha paric doed cakor
gonerndo gn 8l primers. Una placs de scaro fasrii-
co &2 intsrpona entre ol cable condustor y el ubo
sheorbionda al impacio tenmlco da 12 colads shimi-
notermics. v quedando fa placa soldads al extramio
ded cable Dagdo guo |2 placa ncorporz on of laco
de coniecio con &l tubo una alsacion sxtafo-piata,
Iz union final entré placa v fubo tiene luzar como
consacuancia oo ia combmacion dal cator gue
funde gz3 plascion y de =fuerrs do on macanks-
mo gus presiona |z placa conira 2l tubo durante

Lz solidificackon (fuerza neceparia pam oblenar fa
soldadura capilar sin defeoins),
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i Boidadurs sheminotarmics del cobio

E Kit ELPA-Tubo KLK-weld inciuye:
& Molds caramico que|incorpora placa de
acero, casquillo de anfrada del catile,
dizco de obhturackdn, juntas de esEnjust
Z=ciin, lapa con fusible para entandido
disiancis y mecsniama da mileclon
b, Cartucho da polvo- aluminaisemico e gni-
clon para soidadura,
¢. Dosls de Thie
d. Casguifios adicionales para oras seccio- l

nes do cabis “

g, Guia do utliracion.

Cada kit puede utlizarse an niboz de cusidguier
didmeaire, ¥ es ulll para coidar cebies de diferantes sacoionea. Ejemplos de posibles kits son los Siguen-

J—

Demominacitn | Posibies cabies (7}

Kt BELPA- Tt £ - 25 & o 25

h'ri.‘ﬁ..!’:-\-'l'nﬁu 1&-!.:6-35 Tk iﬁI;mTl‘ 55 mm*
Kt BLPA- Tubo 58 -T0 50 mm* 0 mm®

™) B tecesmme awpearicar, sdemos de s =ccivm, = duimers o= omla cshilii

= A v 0 [rmg La zons a proteger ncarye [0
i’ abartura prasticsda an ol alls-
miefie del tubo, de dimensiones
0% x &0 (mm), &l extromo del cabis
cuyn aiglamianto se habiz red-
rado on unz lanoifud de 50 mm.
¥ la propia conexidan, £] espacio
amigtents onfre sizlamenios de
cable y tubo [5) favoreco ol flulo
de i@ resing de recubdimicnio &n
a0 FTONa:

L - J

El encendido da la carga ze reailizn a distancia, =
willizando para eflo =i Dispesitivo de Encend!- %__ .
do a Distanchh KLK-weld, existonds tambisn —

iz posibildad deutilirz:s Iz BiEtoia de lgnician
tradicional.
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Ventajas del procedimiento ELPA-Tubo

Vanialzs del nuevo pipcedimiento de soldadura de Bals lsmperstuera paras roafipar conasiones alectng-
cas de cables conductores 3 Iz fuperiicio de latuboria de acoro de boa gasoductos. con af fin da realizar
ia proffeccion caiodlca do dicha tubariz

L= yontaiss que prosenta aqte procedimienin do soldsdurs de bala temperatura. 3l que comarclzimanto
haimos denominado Elpa-Tubo. =& ehumersn a continuackon:

il gz concxiones que o congiguan tienan excetenio conductividad alactrica
2. Las conexlones que = consipugn tenan alin resisioncia mecdnics.

4. Lz estruciurs interna del ecoro de la tubenz no sufre modificachon.

& F aclidad y rapidez de elocucion

B Absolutz fiablligad

& F ara-reafizar lasoddadurano &5 necasano dessniemmin oxmHetamants o uberts, Dasfa - con
descubirir 2u parte alta

7. Piecio compatithvo,
B. B mismc kit poeds utfizarse en tubarias de dizfintos diimetros {consuitar).
7. Posibilidad de suministrar kits qus pi=dan uilizores con cables de diferentes zoccionss

10.F oslblided de faalizar el encandido de-fa carpa a distancia

1LP csibfiiiiad de usarzs $obre tuborss sctivas s lanecssidnd de cancelsr & suminietre ofransports:




Procedimiento de
soldadura ELPA

Procedimiento de soldadura de
conexiones eléctricas de cable
de cobre al patin del carril

El procedimiento de soldsduma ELPA KLK-
wekd =& is major golunion pars realizar oone—
AN slecirca do cablo die cobre 21 patn dol
CHTH, pues 22 Soimiue uhs Bajs ressmivided
alectrica ¥ una aits resisicncia mecanica en
la conauion, todo ello sin afectar 3} acaro del

CoITE, ples s temparaturn e sl IO -
ca sipers log 8005C.

To

Crrrifermdis Il =5 ssrie
el de pewrsrery dy Cele
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El procedimignio ELPA KLK-weld combin: procs-
sc3 de soldadura-aluminotdrmica v de soldadura
capilar eslafio-piata, de manera gue of =egundo
apovecha parte dal celor penemdo en al primers,
Una piaca de acaro forrtizo e imlerpong entra 2l
cable conductor y 2] patin del camil, sbsortiendn
al impacio 1grmico de b colada alsminotanmica, y
guedsndd fa place soddads al extremo del cable
Bzdo quo |z placaincorpom an 2 lado e coniac-
to com ol carril una alaclén astaho-plata; 14 unbon
final entre placa y carrll tens jugar como Conse-
cuenciz de iz combinecion dal calor gue Tunds
5 aleashon, y oe & fusrms de un alip con efocto

L= resistenciaoléctrica de la comexldn et menor
que |0 1 v I3 resistoncia mocanica a [a cizaladura
& la upion placs/caorit es moyor gue 50 kM

—

& diferencia de ciros procadimiantos de snlda- mualio guie pregsions | placa contra al carmil duran-
dusra. el procadimiento ELPA KLE-weld no sfecta 1o ef procaso de soligificacion

Al graro del camil Un estudio miorografico de la El cfip coh efecio murls aclua como sistema da
unlon mediants soldadura capilar entre placa v sujesion del molds sl patin del carril, siendo vilido
camll rovela gue 18 estructorn doi 2egmo de! camil erie sisioma par i mayor EErts de los pertiles de
e mantlene inaltorada, OElmenie parlitica, iy sin cirmil

microgrislss
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B Kit ELPA KLK-weld incheye
g Muolde ceramico que incorpora placa de
goemn, casquilio d2 enfrada doal cable, disco
de obturaciken, tapa y ciip muosis.

b. Cartocha de polvo Sluminoters—

mico 2 ipnkcin para soldadurs
c. Dosziz do fux

d. Guia de Ldizackon

Log kit ELPA KLK-wald 22 fabrican pora secolonse de cabie de 10 a 2480 mm® v son utiizabées enda
mayor parte de los perfikes de camik ARER, BS. UIC. U, 5, BN, atc. Elemplos de’ posibies kits son los
slguientes

Denominacian Aplicnribn (%)

Kin ELFRA [ Cable de gobre 10 mm*” 84,05 mm)
l:ll EE_FH 35 | C-El.k.:_le e 'E'DI;'E 35 r'r'l.r;'l"'.lli_EIT,f. T
Kit B 0 50 | Cahle de gobre 50 mem® (@93 mm)
Kil ELPA& 0 | Cable de cotre 70 mmy’ @9 mm)
Ki: EL-PR RS | Cable de cobde 85 mm® [EHE, & mm)
iz ELP& {20 | Cable de eobre 20 mm® (24,3 )
it BELPASSD | Cable de dobrz S0 mm' [EHS.8 mm}
Kit ELPA 18 i Crtile de doties 145 mm” (@174 mm)
K Bt O ran R | Cable de cobre 290 eom (20,0 mom)
Kit ELDA 240 F | Ciible de cotre 240 ! (3230 mm)
Musiia i

Builseny @12 T {7

[*} Comulisr on caso de-iTas SECCHIONES WO dilmairoe
(**} B Bubtin prede 33w ver estar woldado 3 cable de sluminig, o formar parin de un-termmsl bimetslico Cuil

Extiate la posibifidad de utilizar ef procedimiento
de encandido LaVIP KLE-weld, que ovita = saiids
de proveccionss fuera del molde, reduce las
emigiones de hamo, v poesibilitz guo of ancandido
o ppalico'a distancla, Para alo son necesanos los
sipuignies clommemtng

& Tapa ELPA LAVIR

b, Dispositivo do Enopndide = Gistapals.

c. Fusiblez (une unldad pbt cada encehdida)




Facilidad y rapidez de ejecucion.
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Ventajas del procedimiento
de soldadura ELPA

La=s vantajas que pregentz este procedimianto de soldadura de baja temperafure. sl que comercizimanie
hames donominade Eipa , w2 enumearan 2 continuacian:

. Loz conexiones que & consiguen tienen una exceiente conducinidad eféotrica

Z, Lagn conexinnes gue 50 conuguaen tenan aita resistencia mecanica

1, La eetrocturn Imt=ma del acano del carmll no sufre modifcecion

4, Excalents compartamianio frente als comosion

5, Facliigded v rapidez ge alocucion,

. Abeolura inbilidad.

T. Posibilidad de resfizar of encendido oo |z cargs adiztancia

8. Praclo.competitivo




KLK
CaminD de [a Pefona. 36-B
3321 Gijgn (Asiurlas) - Spaln

Tel #34 %85 321 850
Fax. +34 946 312 a420
comercialEkices

LK MEXICO

Eziads de Meico
Infoghklic es

(AN weld




